工序检验制度

1、 各质检员，严格检验各工序。在各工序间发现违犯本工序的操作规程，造成质量问题，均由本人负责

2、
各质检员，对每道工序的技术标准要全面掌握，并将各工序间出现操作以及技术上的问题，应及时汇报本工序操作工人，及时纠正，避免出现意外产品质量问题。

1、 质检员对生产过程中，每道工序随时随地的检验，如果发现

由于质检员工作不认真，盲目松树各道工序，出现质量问题，给予相应处罚。

4、
质检员必须将各工序间发现质量问题，本班作出记录，及时汇报车间和质检部门负责人，由质检部门负责人根据记录情况及时向各工度操作人员提出改正意见。

5、
质检员在工序检验过程中，发现由于设备故障引起，产品质量不过关，要通知下个班质检员注意，以免造成当天产品不合格。

6、
质检员有权制止未经检验和检验不合格的工序产品流转下道工序。

5、 质检员有权制止各工序下来的不合格产品，不准出厂，并及

时向本科汇报。

8、
对生产中各工序无技术标准，又无工艺规程等，技术要求的产品有权拒绝检验。
