生产技术部质量目标及质量控制点

1、 质量目标：

          产品合格率：   99. 5％以上；

          型材出材率：   95.5％以上；

          玻璃破损率：   3％以下；

2、 质量控制点：

1、 下料长度公差为±0.5㎜，下料角度公差为45°±30′

90°±20′；

2、 焊接：

（1）窗框、窗扇外形尺寸的允许偏差如下：
	窗高度和宽度的

尺寸范围
	300—900㎜
	901—1500㎜
	1502—2000㎜
	＞2000㎜

	窗尺寸允许偏差
	≤±2.0㎜
	≤±2.5㎜
	≤±3.0㎜
	≤±3.5㎜


（2）门框、门扇外形尺寸的允许偏差见下表：

	门高度和宽度的尺寸范围
	≤2000㎜
	＞2000㎜

	门尺寸允许偏差
	≤±2.0㎜
	≤±3.5㎜


备注：门窗框、门窗扇对角线尺寸之差不大于3.0㎜

