焊接工序质量标准

1、 PVC塑料门

1、门用增强型钢及其紧固件的表面应经防锈处理。增强型钢的壁厚应不小于1.2mm。门用增强型钢，紧固件及五金件的金属材料的规格与质量要求见附录A（补充件）。五金件应能满足门的机械力学性能要求。

2、门扇尺寸

平开门扇的最大宽度宜为1000mm，最大高度宜为2400mm；推拉门扇的最大宽度宜为1000mm，最大高度宜为2400mm。

注：如增大 门扇尺寸，则门扇的刚度、五金件等配件的强度必须满足门的力学性能及建筑物理性能的要求。
3、 门的装配

3.1 门框、门扇的角强度平均值不低于3000N，最小值不低于平均值的70%。

3.2 为了确保门的抗门压等性能的要求，门框、门窗的结构应具有必要的刚度。当门构件符合下列情况之一时，其内腔必须加衬增强型钢：

平开门：

a. 门构件长度等于或大于1200mm；

b. 安装五金配件的构件。

推拉门：

a. 门框构件长度等于或大于1300mm；

b. 门扇构件（上、中、边框）长度等于或大于1300mm，以及门扇下框用构件长度等于或大于600mm；

c. 安装五金配件的构件。

增强型钢应与型材内腔尺寸相一致，其长度以不影响端头的焊接为宜。用于固定每根增强型钢的紧固件不得少于3个，其间距应不大于300mm，距型钢端夹应不大于100mm。固定后的增强型钢不得松动。紧固件采用∮4mm的大头自攻螺钉或加放垫圈的自攻螺钉，所钻孔的孔径应不大于3.2mm，以保证紧固度。

3.3 门应有排水槽，使侵入框内的水及时排出室外。

3.4 门框、门扇外形尺寸的允许偏差见表5。

表5 门的尺寸公差                         mm

	门高度和宽度的尺寸范围
	≤2000
	( 2000

	门尺寸允许偏差
	≤ (2.0
	≤ (3.5


3.5 门框、门扇对角线尺寸之差不大于3.0mm。

3.6 相邻两构件焊接（或机械连接）处的同一平面度应不大于0.8mm。

2、 PVC塑料窗

1、窗用增强型钢及其紧固件的表面应经防锈处理。增强型钢的壁厚应不小于1.2mm。窗用增强型钢，紧固件及五金件的金属材料的规格与质量要求见附录A（补充件）。五金件应能满足窗的机械力学性能要求。

2、窗扇尺寸

平开窗：装配平铰链的窗扇，最大宽度宜为600mm，最大高度宜为1500mm；装配滑撑铰链的窗扇，最大宽度宜为600mm，最大高度宜为1200mm。

推拉窗：窗扇的最大宽度宜为900mm，最大高度宜为1800mm。

注：如增大窗扇尺寸，则窗扇的刚度、五金件等配件的强度必须满足窗的力学性能及建筑物理性能的要求。
3、窗的装配

3.1角强度

窗框、窗扇的角强度平均值不低于3000N，最小值不低于平均值的70%。

3.2增强型钢

为了确保窗的抗风压等性能要求，窗框、窗扇的结构应具有必要的刚度。当窗构件符合下列情况一时，其内腔必须加衬增强型钢；

平开窗：

a.  窗构件长度等于或大于1300mm，窗扇构件长等于或大于1200mm；

b. 中横框和中竖框构件长度等于或大于900mm。
c. 采用小于50系列的型材，窗框构件长度等于或大于1000mm，窗扇构件长度等于或大于900mm；

d. 安装五金配件的构件。

推拉窗：

a.  窗框构件长度等于或大于1300mm；

b.  窗扇边框：厚度为45mm以上的型材，长度等于或大于1000mm；厚度为25mm以上的型材，长度等于或大于900mm；

c.  窗扇下框长度等于或大于700mm，滑轮直接承受玻璃重量的不加衬增强型钢；

d.  安装五金配件的构件。

增强型钢应与型材内腔尺寸相一致，其长度以不影响端头的焊接为宜。用于固定每根增强型钢的紧固件不得少于3个，其间距应不大于300mm，距型钢端头应不大于100mm。固定后的增强型钢不得松动。紧固件采用4mm的大头自攻螺钉或加放垫圈的自攻螺钉，所钻孔的的增强型钢不得松动。

紧固件采用∮4 mm的大头自攻螺钉或加放垫圈的自玫螺钉，氢钻基孔的孔径应不大于3.2mm，以保证紧固度。

3.3窗应有排水槽，使侵入框内的水及时排出室外。
3.4窗框、窗扇外形尺寸的允许偏差见表5。

表5 窗的尺寸偏差                          mm

	窗高度和宽度的尺寸范围
	300-900
	901-1500
	1502-2000
	>2000

	窗尺寸允许偏差
	≤ (2.0
	≤(2.5
	≤ (3.0
	≤(3.5


3.5窗框、窗扇对角线尺寸之差不大于3.0mm。

3.6窗框、窗扇相邻构件装配间隙应不大于0.5mm，相邻两构件焊接（或机械联接）处的同一平面度应不大于0.8mm。
