设备检修制度
为使设备经常保持良好工作状态，及时消除设备缺陷，保证检修质量，延长设备使用寿命，节约检修时间，降低检修成本，特制订本制度。


1．设备检修分大修、中修、小修和事后维修。大修、中修、小修费用由生产费用支付。

2．实行科学文明检修，认真执行检修技术规程，企业设备动力部门必须严格控制维修费用的使用。制定合理的检修定额，提高检修技术水平，逐步延长设备使用周期。

3．根据检修间隔期及设备检查中发现和存在的问题编制出设备检修计划，设备检修计划与生产计划同时制定，同时下达，同时检查考核。

4．设备检修计划由车间编制。厂（矿）设备动力组织平衡，报主管经理批准后下达。检修计划提出时，应同时提出备品配件、材料、工器具计划。年度计划在年前4个月提出；季度计划在季前1个月提出；月计划在月前15天提出。

5．大检修要做到：
（1）由一名部门主管责任人全面负责大检修工作。
（2）在大检修前要成立大检修筹备领导小组，负责搞好检修项目的落实，物资准备、施工准备，劳动力的准备和开、停车置换方案的拟订等工作。
（3）组织和指挥大检修的人员要统一计划、统一指挥和统一行动。要做到“三个面向”（即面向群众、面向基层、面向生产）和“五到现场”（即思想工作到现场、生产指挥到现场、材料供应到现场、设计科研到现场、生活服务到现场）。切实抓好停车、置换、检修、试压开车“四个环节”。
（4）大检修中必须严格质量检查和检修竣工验收工作，保质、保量、按期完成检修任务，达到一次试车成功。
（5）会同有关部门做好安全保卫工作，防止发生事故。

6．严格认真执行设备检修计划，若确实需要调整，必须办理批准手续。设备中、小修计划调整由厂（矿）设备动力科批准；大修计划调整，每年六月份由厂（矿）设备动力科组织进行，并报上级主管部门批准。

7．结合设备大、中修实现技术革新的（如改革结构、使用新材料配件）应由车间向厂（矿）设备动力科提出报告并附图纸说明，批准后方可执行。重大革新由厂（矿）设备动力科报上级主管部门批准。

8．设备大修需要有大修方案。大修方案包括：检查内容、质量要求、工程进度、备品配件、特殊工器具需用量、安全措施等。设备的大修方案确定后，有关部门要做好材料、备品配件的供应和劳动力的准备工作。

9．设备检修必须严格办理设备交接手续，严守检修安全技术规程。生产车间负责对停车的设备进行处理，合格后交维修技术人员，并派专人帮助技术人员联系处理有关安全事宜，以确保安全检修。

10．设备检修要严格执行检修方案和检修规程。若检修项目进度、内容需要变更，质量要求遇到问题，必须向车间或设备动力科报告，及时组织有关人员研究解决。

11．设备检修要把好质量关，采取自检、互检和专业检查相结合的办法，并贯彻于施工的始终。主要承压承载部件要有鉴定合格证。主要设备大修竣工验收由主管部门组织；一般设备的大修及所有设备的中修竣工验收由车间组织；维修人员要做到工完、料净、场地清。

12．压力容器的检修，除按检修规程或方案验收外，还必须执行压力容器管理的有关规定。

13．设备大、中修要有完整的检修记录。

14．维修人员要按计划节约使用材料、配件，开展修旧利废，检修后的余料、余配件必须按项目退库，不得转移使用，尽力节约检修费用。

15．检修人员必须做到科学检修、文明施工、采用专用工具，现场要清洁，摆放要整齐，对工程质量，要一丝不苟。

16．各车间每月必须做好设备检修执行情况报上级主管部门。
17、检修安全的基本要求

（1）应建立健全的检修组织机构。编制检修方案，落实安全措施，落实安全教育。检修管理应以项目为基础，安全措施要采取确认制。

（2）应建立健全安全保证体系，明确各级检修负责人，凡二人以上作业的检修项目，应指定安全负责人。作业施工人员做到任务明确，安全措施明确，安全条例明确。

（3）应制订开停车方案及检修安全注意事项，召开各种规模、类型的动员会，按项目组织学习、进行技术交底，充分掌握开停车过程及检修现场的安全生产要点，进一步树立“安全第一”的思想。

（4）检修设备所在车间的负责人应对安全开停车，加插盲板隔绝、清洗、置换、切断电流等安全交出条件负责。高压设备卸压后，验证压力已卸完、有毒有害物料排放干净，要防止死角和余压。

（5）检修现场应保持消防通道畅通，急救医疗组织健全，达到备用状态。
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