2005年上半年塑窗车间设备维修计划

	
	
	设备名称
	维修原因及内容
	所需材料
	人员时间

	大 修 理
	1
	四位焊机（1号）


	因气阀老化、气缸磨损严重导致焊机焊板不灵活。要求对整机的气路、油路进行清冼，更换气阀、气缸。
	气阀5个、气缸2个
	2人×2天×8小时=32小时

	
	2
	双角锯
	因气缸老化导致压料不紧，现需对气缸进行更换；风机电路接触器已坏需更换。
	气缸5个、接触器1个
	2人×1天×8小时=16小时

	维 修、保 养
	1
	四位焊机（2号）
	整机气阀漏油、操作按钮不灵活；需要对油路、气路进行清冼，更换操作按钮。
	制动按钮10个
	2人×3天×8小时=48小时

	
	2
	仿形铣、钻床、切割锯
	副件损坏需更换制作；
	三相插座1付
	1人×1天×8小时=8小时

	
	3
	合片机
	整机气阀、气缸不灵活，需要对油路、气路进行清冼调试。
	气油20公升
	2人×2天×8小时=32小时

	
	4
	玻璃清冼机
	管卡损坏导致漏水需要更换，清理风箱。
	管卡20个
	2人×2天×8小时=32小时

	
	
	空压机
	空压机调节阀需更换、清洗油箱，拆机保养。
	调节阀1支

密封垫各样5个
	2人×3天×8小时

=48小时

	
	5
	
	车间全部设备检修、保养。
	
	10人×3天×8小时=240小时

	
	
	合计
	
	
	456小时
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