大夏窗业门窗生产程序抽检质量表
工程名称：                型材厂家：              图纸编号：              年   月   日
	工序名称
	检查项目
	抽检数量
	检查结果
	备注

	型材下料
	1、型材是否符合标准
	
	
	

	
	2、下料长度、角度是否准确
	
	
	

	
	3、下料端的切削面垂直
	
	
	

	开V口

铣槽
	1、V口深度准确
	
	
	

	
	2、铣排水缝位置应相互统一
	
	
	

	
	3、配装五金件孔应准确
	
	
	

	加增强型钢

焊接
	1、型钢长度及紧固件数量
	
	
	

	
	2、焊接垂直度与平整度


	
	
	

	
	3、焊接质量
	
	
	

	
	4、窗框两对角线公差
	
	
	

	清角
	1、不能有清漏现象
	
	
	

	
	2、外观平整一致不能有多余焊料
	
	
	

	
	3、不能有胶条清断现象
	
	
	

	组装

包装
	1、五金件装配质量配合间隙
	
	
	

	
	2、窗框与窗扇搭接量
	
	
	

	
	3、压条安装质量
	
	
	

	
	4、密封条及外观
	
	
	

	
	5、包装及紧固件
	
	
	

	评比结果
	检查      项                         优良率     ％

        实测      点                         合格率     ％

	评定等级
	组长：

工段长：

主管：
	质量检查员：


